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SVASATORI

HSS Co8%, THREE FLUTE COUNTERSINKS (90°)
SVASATORI A TRE TAGLIENTI - HSS Co8% (90°)

C1339 SERIES

C1239 SERIES

CODICE Angolo Diametro
nominale

Diametro
gambo

Lunghezza
totale Capacità

TiN TiCN D1 D2 L(±1) min/max

90°
90°
90°
90°
90°
90°
90°
90°
90°
90°
90°
90°
90°

Unità: mm

Tolleranza diam.
nominale (mm) Tolleranza gambo Tolleranza angolo 

±0.05 h9 +0/-1

P.417

ISO P M K
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati Acciai inox Ghisa grigia Ghisa malleabile

VDI 3323 1 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 14 15 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 250 130 230

Consigliato

ISO N S H
Descrizione 
Materiale

Leghe di Rame e leghe di rame
(Bronzo / Ottone)

Materiali non Leghe di titanio Acciai 
ghisa

Ghisa 

VDI 3323 21 22 23 24 25 27 28 29 30 31 32 33 34 35 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 42 55
HB 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 400 550

Consigliato



LEGENDA ICONE

Materiali di base

Metallo duro

HSS - PM

HSS Co 8%

HSS Co 5%

HSS

MD

Standard Utensili

YG-1 Standard

Standard DIN

Tipo di gambo

Gambo cilindrico
(Standard DIN)

Attacco cono morse

Tolleranza dimensioni

Tolleranza sul diametro

Tolleranza sul gambo

Angolo di punta

Parametri di taglio indicativi

Angolo d'elica

Punte

Maschi

Materiali da lavorare

Angolo filettatura Tolleranza alesatori

DIN 1420 for H7, Reamed Hole

Imbocchi secondo DIN2197

Set di maschi a mano

Imbocco lungo - maschi per dadi

Form B (Imbocco 4 ~ 5 filetti)

Form C (Imbocco 2 ~ 3 filetti)

Form D (Imbocco 4 ~ 5 filetti)

Form E (Imbocco 1.5 ~ 2 filetti)

B

C

Finitura lucida

Nitrurazione

Carbo nitruro di titanio

TiAlN+WC/C

Vaporizzazione

Nitruro di titanio

Nitruro di titanio - alluminio

Trattamenti superficiali

Classi di tolleranza

Angolo d'imbocco

Alesatori

Acciai a buona lavorabilità
Rm<850N/mm2

Acciai termicamente trattati

Acciai alto legati
Rm>1,200N/mm2

Acciai inox

Acciai basso legati
Rm<700N/mm2

Leghe di titanio

Leghe di nickel

Materiali a facile deformabilità
Allungamento 8 ~ 10%

Alluminio e sue leghe

Ghisa grigia

Ottone

Multi-Applicazioni

D

E
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

HSSSVASATORI

SVASATORI

Svasatori 3 taglientiC1136, C1139, C1132, 
C1239, C1339 SERIES
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